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(57)j \bstract : The object (10, 10 ! ) comprises a first layer (1), for example with a back injection of a second layer (2), whereby 
= lhe nr stTayeTi.s plastically deformable and comprises a front face (la) and a rear face (lb). The back injection of the first layer (!) 
takes place in an injection mould. Before the back injection, the first layer (1) is partly provided with a coating (4' ) on the front face 

t—J (la) thereof and said coaling is hardened. The first layer (i ) is then placed in an injection mould (6). The first layer (1) is then back 
injected in the injection mould (G), thus forming the second layer (2), such that the first layer (I) is pressed with the from face (la) 
thereof on an inner side (7) of the injection mould (6) and the hardened coaling (4 : ) on the first layer (1) is deformed and at least 
partly pressed into the first layer (1). The coating (4' ) is preferably applied by printing, for example by means of a screen printino 

^ method. The method permits the production of back-injected films wilh a front face (la) which is structured oral least appears to be^ 

o 

O (57) Zusammenfassung: Das Erzeugnis (10, 10') weist eine erste Schicht (1) auf, die mil einer zweilen Schichi (2) beispielsweise 
^ hinterspritzt ist, wobei die erste Schichi plasiisch verformbar ist und eine Vorderseite (la) und eine Riickseiie (lb) aufweisi. Das 
^ Hinterspritzen der ersten Schicht (1) erfolgt in einer Spritzgussform. Vor dem Hinterspritzen wird die erste Schicht (1) auf ihrer 
g Vorderseite (la) partiell mil einem Auftrag (4') versehen und dieser Auftrag (4") wird ausgehartet. Anschliessend wjrd die erste 
^ Schicht (1) in eine Spritzgussform (6) eingelegt. In der Spritzgussform (6) wird die erste Schicht (1) hinterspritzt und hierbei die 

zweiie Schicht (2) gebildet, derart, dass die erste Schicht (1) mil ihrer Vorderseite (la) an einer Innenseite (7) der Spritzgussform 
W ( 6 > angepresst und der ausgehartete Auftrag (4') die erste Schicht (1) umformt und wenigstens leilweise in die erste Schicht (1) hin- 
^ eingepresst wird. Der Auftrag (4') wird vorzugsweiseaufgedruckt, beispielsweise im Siebdruckverfahren. DasVerfahren ermoglicht 

die Herstellung von hinterspriizien Folien mil einer Vorderseite (la), die sirukturierl isi oder so erscheint. 
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